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BRDSM:	Komplexní	systém	dynamického	řízení		
kvality	plynule	odlévané	oceli	
 

Registrační číslo: 132071 

Garant výsledku: prof. Ing. Josef Štětina, Ph.D. 

Typ: Software - R 

Rok vydání: 30. 12. 2016 

Instituce: Energetický ústav, Fakulta strojního inženýrství, Vysoké učení technické 
v Brně 

Popis	a	využití	programu	(verze	1.0.0)		
Software využívá BRDSMcore a prezentuje výsledky v různých grafických podobách. Součástí 
jsou i moduly pro regulaci sekundárního chlazení a celkové optimální řízení plynulého odlévání 
oceli. 
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Obr. 5 Grafické rozhraní programu

	
Instalace	programu		
Software je ke stažení z adresy: 

http://www.energetickeforum.cz/fsi‐vut‐v‐brne/vysledky‐vyzkumu/brdsm‐core‐komplexni‐

system‐dynamickeho‐rizeni‐kvality 

 

Technické	a	programové	požadavky			
Pro spuštění software je třeba dostatečně výkonné PC s operačním systémem Windows 7 a 

novější. 
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Popis	algoritmu			

 
 

 
 

Vazba	na	projekty			
 

TA ČR GAMA ‐ VUT ŠANCE (č. projektu TG01010054) 

 

Licenční	podmínky		 
K využití výsledku je vždy nutné nabytí licence  
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Kontaktní	osoba		 
prof. Ing. Josef Štětina, Ph.D.  stetina@fme.vutbr.cz  +420 541143269 

http://www.eu.fme.vutbr.cz/odbor‐termomechaniky‐a‐techniky‐prostredi/josef‐stetina 
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Prohlašuji, že popsaný výsledek naplňuje definici uvedenou v Příloze č. 1 Metodiky hodnocení 

výsledků výzkumu a vývoje v roce 2015 a že jsem si vědom důsledků plynoucích z porušení § 

14 zákona č. 130/2002 Sb. (ve znění platném od 1. července 2009). Prohlašuji rovněž, že na 

požádání předložím technickou dokumentaci výsledku.   

  

V Brně dne 30. prosince 2016.                 


